Sponkovacka BeA
typ 380/16-400 SPREIZ

Sponkovacka z nejmensi vykonové fady,
uréena predevsim pro ¢alounické prace

s poréznimi a mékkymi materialy.
Sponkovacka je vybavena specialnim
vyusténim, které rozevira nozi¢ky spony pfi
jejim nastreleni do materialu a tak je
zvySovana pevnost vytvoreného spoje.
Intenzitu rozevfeni nozi¢ek spony je mozno
pfesné individualné nastavit a tim
vytvarovani spony pfizplsobit i riizné sile
spojovanych materiall. Rukojet
sponkovacky mé ergonomicky optimalni
tvar, takze prace se sponkovackou je
pohodina i na konci pracovni smény.

Typické pouZiti

Calounické prace s polyuretanovymi Rozmery : d,evlka - 211 mm
p&nami a dal$imi poréznimi materialy, vyska - 141 mm
skryté spoje do vinité lepenky atd. Sirka - 40 mm

Technicka data

Typové oznaceni :

380/16-400 SPREIZ

Objednaci gislo : 12000024
PInéni zasobniku : spodni
Bezpecénostni pojistka :

Prdmyslové spony typ : 80 a 380

Kapacita zasobniku : 160 kusu spon

Kusl spon ve sloupku :

100 kusu spon typu 80, nebo

150 kusu spon typu 380

Pracovni tlak vzduchu : 0,5-0,6 MPa

Potfebny tlak vzduchu : 0,6 MPa

Spotfeba vzduchu na 1 pracovni cyklus ;

0,30 litru pfi 0,6 MPa

Pfipojn& hadice :

@ 9 mm ve svétlosti

Hladina mérného akustického vykonu A: Lwa, 1s,d= 87 dB
Hladina mérného akustického tlaku A : Loa, 1s,d= 82dB
Hmotnost : 0,97 kg

Vibrace : méné neZ 2,50 m/s’

Obsah baleni :

sponkovacka, navod k obsluze

Pfiklady mozného nastaveni
rozevieni noziéek spony
ZvIastni prisluSenstvi

S vyhradou technickych zmén

Objednaci ¢€islo Popis

14403330 Pneuspoust

VSechny sponkovacky a hfebikovacky BeA se daji snadno pouzit i v sestavé
stacionérnich zafizenich. Prvky pro sestavy dodavame samostatné.

VSechny pfistroje BeA splfiuji pozadavky
c € smérnice 89/392/EHS a normy CSN EN 792-13.
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Priimyslové spony L =delka
v mm
380/12 NK 12
80/12 NKS 12
380/14 NK 14
80/14 NKS 14
380/16 NK 16
380/16 NKS 16

Na prani dodavame také v dalSich délkach a provedenich.

znaceni nejcastéji pouzivaného provedeni spojovaciho materialu BeA :

NK  ocel, pozinkovany povrch BK  ocel, bez povrchové ochrany LM hlinikova slitina MS  mosaz

NKH ocel vy3si pevnosti, pozinkovany povrch BKS ocel nejvy3si pevnosti, bez povrchové ochrany NR  nerezovy material 1.4401 HZ  navrstvena adhezni hmota

NKS ocel nejvyssi pevnosti, pozinkovany povrch VZ  ocel, silna vrstva v pozinkovaném povrchu RF  nerezovy material 1.4301 RAL barevna tprava povrchu, odstin RAL
DP  pilovy stfih SA  stupiiovy stiih 1A vnitfni stfih AA  vngjsi stiih





