Sponkovacka BeA

typ 14/40-723 RapidClip

kompaktni konstrukce, ergonomicky zdafrila

a dobrfe vyvazena. Ur€end je pro
pfipevhovani zavésa vinitych pruzin
RapidClip® k raznym dievénym materialtim

pFi vyrobé koster ¢alounéného nabytku. Pro

tento druh spoji se pouzivaji pramyslové
spony pouze v provedeni HZ o minimalni
délce 25 mm. Pro pfipevnéni zavésu
RapidClip® je uréen specialni nastavec,
ktery je nutno objednat samostatné. Na
prani je mozno sponkovacku dodat i

v provedeni pro jednotlivé postupné

spousténi, nebo pro préaci v hlife pfistupnych

mistech zkracené provedeni 14/40-732 SH
Typické pouziti :

Pfipeviiovani véech typ(i zavést RapidClip®

k dfevénym materidlim pfi vyrobé koster
¢alounéného nabytku atd.

Technicka data

Rozméry : délka - 367 mm
vySka - 228 mm
Sitka - 70 mm

Typové oznaceni :

14/40-723 C RapidClip

Objednaci €islo :

12000344 + 14400888

PInéni zasobniku : horni
Bezpecnostni pojistka : kontaktni spousténi
Prdmyslové spony typ : 14 a typ 155

Kapacita zasobniku :

184 kusu spon typu 14, nebo
170 spon typu 155

Kusl spon ve sloupku :

75 spon typu 14, nebo
70 spon typu 155

Pracovni tlak vzduchu :

0,5-0,8 MPa

Potfebny tlak vzduchu :

0,8 MPa

Spotifeba vzduchu na 1 pracovni cyklus :

1,00 litru pfi 0,6 MPa

Pfipojn& hadice :

@ 9 mm ve svétlosti

Hladina mérného akustického vykonu A: Lwa, 1s,d= 89dB

Hladina mérného akustického tlaku A : Lpa, 1s,d= 83dB

Hmotnost : 2,14 kg

Vibrace : 4,10 m/s°

Obsah baleni - sponkovacka, zastréné klice velikost 2,5; 3; 4 a 5 mm,

navod k obsluze.

Zvlastni prislusSenstvi

S vyhradou technickych zmén

Objednaci ¢€islo

Popis

14406199 Sada pro jednotlivé postupné spousténi
14400888 Nastavec pro zavésy vinitych pruzin RapidClip
14403421 Pneuspoust

VSechny sponkovacky a hfebikovacky BeA se daji snadno pouzit i v sestaveé

stacionérnich zafizenich. Prvky pro sestavy dodavam

Vechny pristroje BeA splnuji poZadavky
smérnice 89/392/EHS a normy CSN EN 792-13.

@

e samostatné.

723 RapidClip



Be/:®

BeA CS, spol.sr.o.
Nad Rokytkou 24

Sponkovaéka BeA (‘li.”@ 190 12 Praha 9-Dolni Pogernice
typ 14/40'723 RapIdC|Ip %EE Tel. : 281931 117

Fax : 281932160

www.bea-cs.cz

typ 14 typ 155 E-mail : info@bea-cs.cz

Tf.:q T =

| |
25 | 25
1l U Ll U w
1,45x1,30 1,57x1,44
e -
N . L = délka
Pramyslové spony v mm
14/25 NK HZ 25
14/30 NK HZ 30
14/35 NK HZ 35
14/38 NK HZ 38
14/40 NK HZ 40
155/25 VZ HZ 25
155/30 VZ HZ 30
155/32 VZ HZ 32
155/35 VZ HZ 35
155/38 VZ HZ 38
155/40 VZ HZ 40

Na prani dodavame priimyslové spony také v dalSich délkach a provedenich.

znaceni nej¢astéji pouzivaného provedeni spojovaciho materialu BeA :

NK  ocel, pozinkovany povrch BK  ocel, bez povrchové ochrany LM hlinikova slitina MS  mosaz

NKH  ocel vy33i pevnosti, pozinkovany povrch BKS ocel nejvyssi pevnosti, bez povrchové ochrany NR  nerezovy material 1.4401 HZ  navrstvena adhezni hmota

NKS ocel nejvyssi pevnosti, pozinkovany povrch VZ  ocel, silna vrstva v pozinkovaném povrchu RF  nerezovy material 1.4301 RAL barevna dprava povrchu, odstin RAL
DP  pilovy stfih SA  stupiovy stiih IA  vnitini stiih AA  vngjsi stiih





