Sponkovacka BeA
typ 14/50-764 A

vybavena automatickym ventilem.

Je pfipravena pro nasazeni v pramyslovée
vyrobé a vyuziti nachazi vSude tam,

kde je vyzadovana rychla a precizni prace.
Sponkovacka mé vyhodny pomér mezi
vlastni velikosti a kapacitou zasobniku.
Standardné je sponkovacka vybavena
nastavcem pro pfipevhovani sadrokartonu
i s&ddrovlaknitych desek. Pojezdové kolecko
dale usnadriuje vedeni sponkovacky

po pfipeviovaném materialu. Frekvence
automatického ventilu je plynule stavitelna
a umoznuje tak precizni pfizpusobeni
rychlosti prace potfebam uzivatele.
Typické pouziti :

Pripeviovani deskovych materiall
predevSim pfi oplasténi paneld pfi
primyslové vyrobé dfevostaveb atd.
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Rozméry : délka - 377 mm
vySka - 244 mm
Sitka - 70 mm

Typové oznaceni :

14/50-764 AC

Objednaci €islo :

12000353

PInéni zasobniku : horni

Bezpecnostni pojistka :

kontaktni spousténi

Prdmyslové spony typ :

14 atyp 155

Kapacita zasobniku :

156 kusu spon typu 14, nebo

144 kusu spon typu 155

Kusl spon ve sloupku :

75 spon typu 14, nebo

70 spon typu 155

Pracovni tlak vzduchu :

0,6 - 0,8 MPa

Potfebny tlak vzduchu :

0,8 MPa

Frekvence v automatickém rezimu :

0 —500 za 1 minutu

Spotifeba vzduchu na 1 pracovni cyklus :

1,50 litru pfi 0,6 MPa

Pfipojn& hadice :

@ 9 mm ve svétlosti

Hladina mérného akustického vykonu A :

Lwa, 1S, d= 97dB

Hladina mérného akustického tlaku A :

Lo 1s,d= 90 dB

Hmotnost : 2,90 kg
Vibrace : 3,30 m/s”
Obsah baleni : sponkovacka, zastréné klice 3; 4 a5 mm, navod k obsluze

Zv14stni prisluSenstvi

S vyhradou technickych zmén

s ws

Objednaci €islo

Popis

14406772

Voditko s valeCkem (montaz ve vyrobnim zavodeé)

VSechny sponkovacky a hfebikovacky BeA se daji snadno pouzit i v sestavé [c ) V38echny pfistroje BeA splfiuji pozadavky

stacionérnich zafizenich. Prvky pro sestavy dodavame samostatné.

smérnice 89/392/EHS a normy CSN EN 792-13.
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Primyslové spony v mm
14/25 NK HZ 25
14/30 NK HZ 30
14/35 NK HZ 35 odpovida DIN 18 182 - 3, typ C
14/38 NK HZ 38 odpovida DIN 18 182 - 3, typ C
14/40 NK HZ 40 odpovidd DIN 18 182 - 3, typ C
14/45 NK HZ 45
14/50 NK HZ 50
155/25 VZ HZ 25
155/25 VZ HZ CD 25 pro spojeni dvou vrstev sadrovlaknitych desek*, dvé vrstvy po 15 mm
155/30 VZ HZ 30
155/35 VZ HZ 35
155/38 NR HZ 38 s certifikatem dle DIN 1052, odpovida i DIN 18 182 - 3, typ D
155/40 VZ HZ 40 s certifikatem dle DIN 1052, odpovid4a i DIN 18 182 - 3, typ D
155/45 VZ HZ 45 s certifikatem dle DIN 1052, odpovida i DIN 18 182 - 3, typ D
155/50 VZ HZ 50 s certifikatem dle DIN 1052, odpovida i DIN 18 182 - 3, typ D

* napfiklad Fermacell, Rigidur, Vidiwall nebo Vidifloor.
Na prani dodavame primyslové spony také v dalSich délkach a provedenich. Pro pramyslové spony je vydano STO.

znaceni nej¢astéji pouzivaného provedeni spojovaciho materialu BeA :

BK  ocel, bez povrchové ochrany LM  hlinikova slitina MS  mosaz
BKS ocel nejvyssi pevnosti, bez povrchové ochrany NR  nerezovy material 1.4401 HZ  navrstvena adhezni hmota

NK  ocel, pozinkovany povrch

NKH ocel vy3si pevnosti, pozinkovany povrch
NKS ocel nejvyssi pevnosti, pozinkovany povrch
DP  pilovy stih

SA  stupiiovy stiih

VZ  ocel, silna vrstva v pozinkovaném povrchu RF  nerezovy material 1.4301 RAL barevna tprava povrchu, odstin RAL

IA vnitini stfih AA  vngjsi stiih





