Kartonazni sponkovacka
BeA typ CT-IC 1819

Ergonomicky dobfe propracovana
sponkovacka z fady kartonaznich pfistroja,
kterd umoznuje efektivni a komfortni praci
pfi primyslovém zpracovani vinité lepenky.
Po jednoduchém prestaveni zasobniku je
mozno zpracovavat dvé riizné délky spon.
Pomoci bézného néfadi z dodavaného
prisluSenstvi Ize nastavit podle konkrétni
potfeby hloubku Siti a intenzitu sevreni
spony. Pouzity systém zéasobniku
zjednodusSuje doplfiovani svitk(l spon,
soucasné je mozno i snadno kontrolovat
mnozstvi zbyvajicich spon v zasobniku.
Znacky na télese sponkovacky usnadriuji
umistnéni spony na spravné misto.

Typické pouziti :

Baleni do kartonaze z vinité lepenky, Rozméry : délka - 233 mm

prace s vinitou lepenkou atd. 230 mm
Sitka - 115 mm

Technickd data

Typové oznaceni : CT-IC 1819

Objednaci €islo : 12100286

PInéni zasobniku : horni

Bezpecnostni pojistka : jednotlivé spousténi

Prdmyslové spony typ : CRR

Kapacita zasobniku : 1 svitek

Kusl spon ve svitku : 1000 spon

Pracovni tlak vzduchu : 0,5-0,7 MPa

Potfebny tlak vzduchu : 0,7 MPa

Spotfeba vzduchu na 1 pracovni cyklus :

1,00 litru pfi 0,6 MPa

Pfipojna hadice :

@ 9 mm ve svétlosti

Hladina mérného akustického vykonu A :

LWA1 13, d= 93dB

Hladina mérného akustického tlaku A :

Loa, 1s,d= 89dB

Hmotnost : 2,45 kg
Vibrace : méné nez 2,50 m/s’
Obsah baleni - sponkovacka, zavés pro balancer, vytahovak spon,

zastréné klice velikost 2,5; 3; 4 a 6 mm, navod k obsluze.

Zv1astni prisluSenstvi

S vyhradou technickych zmén

Objednaci €islo

Popis

VSechny sponkovacky a hfebikovacky BeA se daji snadno pouzit i v sestave
stacionérnich zafizenich. Prvky pro sestavy dodavame samostatné. c €

VSechny pfistroje BeA splfiuji poZzadavky
smérnice 89/392/EHS a normy CSN EN 792-13.
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CRR 15/8 VK 15
CRR 1 3/4 NK 18

Na prani dodavame také v dalSich délkach a provedenich.

znaceni nej¢astéji pouzivaného provedeni spojovaciho materialu BeA :

NK'  ocel, pozinkovany povrch VK ocel, pomé&dény povrch LM  nhlinikova slitina MS  mosaz
NKH  ocel vy3si pevnosti, pozinkovany povrch BKS ocel nejvyssi pevnosti, bez povrchové ochrany NR  nerezovy material 1.4401 HZ  navrstvena adhezni hmota
NKS ocel nejvyssi pevnosti, pozinkovany povrch VZ  ocel, silna vrstva v pozinkovaném povrchu RF  nerezovy material 1.4301 RAL barevna dprava povrchu, odstin RAL

DP  pilovy stfih SA  stupiovy stiih IA  vnitini stiih AA  vngjsi stiih
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