Sponkovacka Rapid,
typ 355

Mechanicka sponkovacka typu Rapid 353 z rady
WorkLine, je vinovovaném, ergonomickém
provedeni. Urc¢ena je pro lehké, sponkovaci prace.
Robustni a odolné celokovové téleso sponkovacky
zajistuje jeji dlouhodobyg a bezproblémovy provoz.
Mechanismus sponkovacky pohani svazek
nékolika plochych pruzin, tento systém zptisobuje
pri praci jen male razy. Mechanicke stavitko
umoznuje nastaveni troji sily tderu. Spony typu
Rapid 53 jsou vyrobeny ze slabého dratu.
Sponkovacka je s oblibou pouzivana remeslniky pri
drobngch opravach ¢alounéného nabytkuy, riizngch
drobngch montazich nebo opravach a dekoracnich
pracich. Pri rGzngch domacich pracich, drobngch
montazich a opravéch ji radi pouzivaji i narocni
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kutilové.

Typické pouziti:
Pripevniovani textilii, folii, papiru, stitka,

rizngch tésnicich profild, drobné montéazni a

opravarské prace, atd.

Technicka data

Rozmery: délka- 180 mm
vgska- 152 mm
sirka- 27 mm

Hmotnost:
0,87 kg

Typové oznaceni:

Rapid 353 ERGONOMIC

Objednaci cislo: 12100032
Plnéni zasobniku: spodni
Bezpecnostni pojistka:

Pr@imuyslové spony typ: Rapid 53

Kapacita zasobniku:

156 kust spon

Kusti spon ve sloupku:

155 kusti spon

Pracovni tlak vzduchu:

Potrebng tlak vzduchu:

Spotreba vzduchu na 1 pracovni cyklus:

Pripojna hadice:

Hladina mérného akustickeho vgkonu A: Lya 1, d = ,dB k=45
Hladina mérného akustického tlaku A: Loa1,d= ,dB k- dg
Vibrace: An s, = , m/s2 (K=, m/s9)

S vghradou technickgch zmén

Obsah baleni:

sponkovacka, navod k obsluze

Zvlastni prisluSenstvi

Objednaci cislo Popis
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typ: Rapid 53
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Rapid 53 = pramuyslové spony jsou adjustovany do kratkgch past
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Pramyslové spony Délka Sitka hibetu | Rozmér dratu
typ L (mm) B1 (mm) axb [mm)
Rapid 53 6-14 11,36 0,57x0,75

@® Zzakladni provedeni priimyslovgch spon typu Rapid 53 je NK.

@ Na prani je mozno dodat primyslové spony typu Rapid 53 i v provedeni NR.
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BeA CS, spol. s r.o.
Nad Rokytkou 24
190 12 Praha S-Dolni Pocernice

Tel: 281931117

www.bea-cs.cz
e-mail: info@cz.bea-group.com

@ BeA vyrabi priimyslové spony v zavodech s certifikaci dle ISO 9001 a ISO 14001.
® Dalsi dokumentace k pramyslovgm sponam typu Rapid 53 na vyzadani.

znaceni nejcastéji pouzivaného provedeni spojovaciho materialu BeA:

NK ocel, pozinkovang povrch BK ocel, bez povrchové ochrany LM hlinikova slitina MS mosaz

NKH ocel vyssi pevnosti, pozinkovang povrch BKS ocel nejvyssi pevnosti, bez povrchové ochrany NR korozivzdorna ocel 1.4401 HZz navrstvena adhezni hmota

NKS ocel nejvyssi pevnosti, pozinkovang povrch \'/4 ocel, silna vrstva v pozinkovaném povrchu RF korozivzdorna ocel 1.4301 RAL barevna tprava povrchuy, odstin RAL
DP pilovy stiih SA stupnovy stiih IA vnitini stiih AA vnéjsi stiih
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